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บทคัดย่อ

	 การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อท�าการวิเคราะห์ความคุ้มค่าในการลงทุนซื้อเครื่องจักรผลิตถุงปูนซีเมนต	์ โดยการศึกษา

เปรียบเทียบต้นทุนการผลิตถุงปูนซีเมนต์ระหว่างเครื่องจักรใหม่และเครื่องจักรเก่าเพื่อประมาณการกระแสเงินสดสุทธิของโครงการ	

จากการศึกษาสรุปผลได้ว่าโครงการมีความคุ้มค่าในการลงทุนโดยสามารถลดต้นทุนการผลิตของถุงปูนซีเมนต์ได้	1.25	บาทต่อใบ	โดย

ใช้เงินลงทุนเท่ากับ	508,138,800	บาท	อัตราผลตอบแทนต่อต้นทุนเท่ากับ	1.09	ระยะเวลาคืนทุน	3	ปี	4	เดือน	มูลค่าปัจจุบันสุทธิ

เท่ากับ	400,070,025	บาท	อัตราผลตอบแทนภายในโครงการเท่ากับ	28.92	%	และพบว่าโครงการยังคงมีความคุ้มค่าในการลงทุน

กรณีมีการเปลี่ยนแปลงของรายได้ลดลงไม่เกิน	8.05	%	และต้นทุนมีการปรับเพิ่มขึ้นไม่เกิน	8.75	%

ค�ำส�ำคัญ:	อัตราผลตอบแทนต่อต้นทุน	ระยะเวลาคืนทุน	มูลค่าปัจจุบันสุทธิ	อัตราผลตอบแทนภายในโครงการ	การทดสอบค่าความ

เปลี่ยนแปลง

Abstract

	 This	study	attempts	to	analyze	worthiness	in	investing	on	cement	bag	making	machine	by	comparing	

production	cost	of	old	and	new	machine	to	estimate	net	cash	flow	of	project.	The	results	reveal	that	new	ce-

ment	bag	making	machine	could	reduce	production	cost	to	1.25	baht	per	bag	when	the	project	capital	was	

508,138,800	baht.	In	addition,	it	was	found	from	financial	analysis	that	Benefit	Cost	ratio	was	1.09	with	Payback	

Period	of	three	years	and	four	months	as	well	as	Net	Present	Value	was	400,070,025	baht	with	Internal	Rate	of	

Return	of	28.92%	and	it	was	found	that	there	is	the	worthiness	to	investment	when	the	income	reduced	to	not	

less	than	8.05%	and	the	capital	did	not	increase	more	than	8.75%	

Keywords:	Benefit	Cost	Ratio/Payback	Period/Net	Present	Value/Internal	Rate	of	Return/Switching	Value	Test	
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บทน�ำ

	 ซเีมนต์	มาจากภาษาละตนิ	ความหมายว่า	“ตดั”	ซึง่เรยีกหนิปนูทีผ่่านการตดัเป็นชิน้ๆ	ก่อนน�าไปเผาเป็น

ปูนขาว	ต่อมาความหมายของซีเมนต์เปลี่ยนเป็น	ตัวประสานวัสดุหลายๆ	ชนิดให้ติดแน่น	ในยุคแรกๆ	ชาวอียิปต์ได้

ใช้ซเีมนต์ทีไ่ด้มาจากการเผาดนิกบัยบิซัม่	เป็นตวัเชือ่มประสานในงานก่อสร้างพรีะมดิ	ส�าหรบัชาวโรมนักบัชาวกรกี

นัน้ไดใ้ช้เถ้าภเูขาไฟมาบดรวมกนักบัปูนขาว	ทราย	และน�า้	ท�าให้เกดิปฏกิริยิาทางเคมีสามารถแขง็ตวัไดใ้นน�า้	เรยีก

กันว่า	พอซโซลานิกซีเมนต์โจเซฟ	แอสพดิน	ได้จดทะเบียนสิทธิบัตรเป็นผู้ผลิตปูนซีเมนต์	เมื่อปี	2367	โดยการเผา

ฝุ่นดินกับหินปูนรวมกันหลังจากนั้นน�ามาบดท�าให้ละเอียด	 เนื่องจากมีสีเหมือนหินที่อยู่บนเกาะพอร์ตแลนด์ใน

ประเทศอังกฤษ	 จึงเรียกชื่อว่า	 “พอร์ตแลนด์ซีเมนต์”	 ในปัจจุบันได้ใช้ปูนซีเมนต์กับน�้าเป็นวัสดุประสานกับทราย	

หนิหรอืกรวด	เรยีกว่า	คอนกรตี	ส�าหรบัใช้ในการเทหล่อในแบบเพือ่ให้ได้รปูร่างทีต้่องการและมคีวามแขง็แรงสามา

รถรับน�้าหนักได้	สามารถใช้ในการก่อสร้างต่าง	ๆ	ได้	[1]	การบริโภคซีเมนต์ของโลกตั้งแต่ปี	2453	มีความต้องการ	

30	ล้านตันต่อปี	หรือเท่ากับ	20	กิโลกรัมต่อหัวประชากร	ในปี	2543	มีความต้องการอยู่ที่	1,500	ตันต่อปี	หรือ

เท่ากับ	 250	 กิโลกรัมต่อหัวประชากร	 [2]	 ส�าหรับในช่วงเวลาปัจจุบันความต้องการปูนซีเมนต์ต่อปีของตลาดโลก

ตั้งแต่ปี	2552	–	2556	เป็น	2,605.2	ล้านตัน	2,814.8	ล้านตัน	3,183.7	ล้านตัน	3,334.7	ล้านตันและ	3,608.8	

ล้านตัน	คิดเป็นอัตราการเติบโตโดยเฉลี่ยต่อปีเท่ากับ	8.5%	และการประมาณการปี	2557–2561	เท่ากับ	3,926.7	

ล้านตัน	4,240.0	ล้านตัน	4,579.8	ล้านตัน	4,946.8	ล้านตันและ	5,348.3	ล้านตัน	ตามล�าดับ	ในอัตราเติบโตโดย

เฉลี่ยต่อปีคิดเป็น	8.2%	ส�าหรับมูลค่าการบริโภคปูนซีเมนต์ของตลาดโลกตั้งแต่ปี	 2552-2556	มีอัตราการเติบโต

เฉลี่ยต่อปีเท่ากับ	8.1%	ในปี	2556	มูลค่าสูงถึง	266,931.7	ล้านดอลล่าร์สหรัฐ	และถ้าแยกความต้องการซีเมนต์

ตามภูมิภาคในปี	 2557	พบว่าในเขตเอเซียแปซิฟิกมีความต้องการสูงสุดคิดเป็น	 72.9%	รองลงมาคืออเมริกา	คิด

เป็น	 11.7%	ยุโรปคิดเป็น	 11.6%	และตะวันออกกลางและแอฟริกาคิดเป็น	 3.8%	 [3]	 ในเขตภูมิภาคของเอเซีย

แปซิฟิกมีการบริโภคปูนซีเมนต์ย้อนหลังตั้งแต่ปี	2552-2556	เท่ากับ	2,000.3	ล้านตัน	2,192.5	ล้านตัน	2,531.6	

ล้านตัน	2,673.8	ล้านตันและ	2,925.5	ล้านตัน	ตามล�าดับ	โดยมีอัตราการเติบโตเฉลี่ยต่อปีเป็น	10	%	และมียอด

ประมาณการความต้องการตั้งแต่ปี	2557-2561	เป็น	3,208.2	ล้านตัน	3,493.3	ล้านตัน	3,793.6	ล้านตัน	4,118.3	

ล้านตันและ	4,476.5	ล้านตัน	ตามล�าดับ	คิดเป็นอัตราการเติบโตโดยเฉลี่ยต่อปีไว้ที่	8.9	%	[4]	ส�าหรับประเทศไทย	

ในปี	2556	มีก�าลังการผลิตปูนซีเมนต์รวมคิดเป็น	35.85	ล้านตัน	การบริโภคซีเมนต์ย้อนหลังตั้งแต่ปี	2552-2556	

เท่ากบั	23.33	ล้านตนั	24.50	ล้านตนั	25.52ล้านตนั	26.80	ล้านตนัและ	30.08	ล้านตนั	บรษิทั	ปนูซเีมนต์นครหลวง	

จ�ากัด	(มหาชน)	เป็นผู้ผลิตปูนซีเมนต์รายใหญ่อันดับ	2	ของประเทศไทย	มีก�าลังการผลิตปูนซีเมนต์	14.8	ล้านตัน

ต่อปี	[5]	มยีอดจ�าหน่ายปนูซเีมนต์ถงุมากกว่า	6	ล้านตนัต่อปี	คดิเป็นสดัส่วนการจ�าหน่ายปนูซเีมนต์ถงุต่อปนูซเีมนต์

ผง	 คิดเป็น	 56:44	 ทั้งนี้บริษัทได้ด�าเนินการผลิตถุงปูนซีเมนต์เอง	 โดยหน้าที่หลักของบรรจุภัณฑ์นั้นต้องสามารถ

ป้องกนัสนิค้าในกระบวนการเคลือ่นย้ายและขนส่งรวมทัง้รกัษาสภาพปนูซเีมนต์ให้อยูใ่นสภาพทีด่ใีนช่วงระยะเวลา

การจัดเก็บ	

	 เนื่องจากเครื่องจักรที่ใช้ผลิตถุงปูนซีเมนต์ของบริษัทในปัจจุบันมีอายุการใช้งานมากกว่า	 20	 ปี	 ท�าให้

ประสิทธิภาพของการผลิตต�่าลง	ต้นทุนในการผลิตสูงเมื่อเทียบกับการผลิตด้วยเทคโนโลยีที่ทันสมัย	ดังนั้นได้มีแนว

ความคิดในการลงทุนซื้อเครื่องจักรใหม่ที่มีเทคโนโลยีที่ทันสมัยเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพกระบวนการผลิตและคงไว้ซึ่ง

ความสามารถในการแข่งขัน	 จากความส�าคัญและความต้องการที่กล่าวมาในข้างต้น	 ผู้วิจัยจึงได้ด�าเนินการท�างาน

วิจัยเกี่ยวกับการวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการเงินในการลงทุนซื้อเครื่องจักรผลิตถุงปูนซีเมนต์ใหม่
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วัตถุประสงค์

1.	 เพื่อศึกษาโครงสร้างต้นทุนที่เกี่ยวข้องในกระบวนการผลิตถุงปูนซีเมนต์

2.	 เพื่อศึกษาการประมาณการเงินสดสุทธิที่คาดว่าจะได้รับจากการลงทุนของโครงการ

3.	 เพื่อศึกษาการวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการเงินของการลงทุน

วิธีด�ำเนินงำน

	 ในการหาต้นทุนการผลิตถุงปูนซีเมนต์ด้วยเครื่องจักรเก่าเป็นลักษณะข้อมูลทุติยภูมิ	(Secondary	data)	

โดยการเข้าถึงฐานข้อมูลในระบบ	SAP	(Systems	Applications	and	Products)	ของบริษัทฯ	โดยใช้ข้อมูลการ

ผลติในเดอืนเมษายน	2558	ในการผลติถงุจ�านวน	3,160,788	ใบ	ข้อมลูประกอบด้วยมลูค่าของวตัถดุบิคอื	กระดาษ	

กาว	สี	และกระดาษวาล์ว	ค่าใช้จ่ายที่ใช้ในการผลิตคือ	ค่าใช้จ่ายของพนักงาน	ค่าแรงงานผู้รับเหมา	ค่าไฟฟ้าและ

ค่าซ่อมบ�ารงุ	สามารถหาค่าต้นทนุต่อใบได้โดยการรวบรวมมลูค่าวตัถดุบิและค่าใช้จ่ายของแต่ละชนดิหารด้วยปรมิาณ

ถุงปูนซีเมนต์ที่ผลิต

	 ส�าหรับการหาต้นทุนการผลิตถุงปูนซีเมนต์ด้วยเครื่องจักรใหม่นั้น	 เป็นลักษณะการใช้ข้อมูลทั้งปฐมภูมิ	

(Primary	data)	และทุติยภูมิ	(Secondary	data)	ทั้ง	2	ชนิด	โดยใช้ข้อมูลทุติยภูมิในการหาต้นทุนวัตถุดิบประเภท	

กาว	ส	ีและกระดาษวาล์ว	ซึง่ต้นทนุวตัถดุบิจ�าพวกนีจ้ะมค่ีาเท่ากนักบัการผลติด้วยเครือ่งจกัรเก่า	เนือ่งจากลกัษณะ

ของถุงปูนซีเมนต์ไม่ได้เปลี่ยนแปลงการออกแบบที่ส่งผลกระทบต่อต้นทุนของวัตถุดิบดังกล่าวและใช้ข้อมูลปฐมภูมิ

โดยการค�านวณหาต้นทุนวัตถุดิบกระดาษกับพลาสติกและต้นทุนการผลิตของค่าใช้จ่ายของพนักงาน	 ค่าแรงงาน

ผู้รับเหมา	ค่าไฟฟ้าและค่าซ่อมบ�ารุง	โดยวิธีการค�านวณดังนี้

	 ต้นทุนวัตถุดิบกระดาษ	(บาทต่อใบ)	 =	พืน้ทีว่ตัถดุบิทีใ่ช้	x	น�า้หนกัต่อหน่วยพืน้ที่	x	ราคาต่อหน่วยน�า้หนกั

	 ต้นทุนวัตถุดิบพลาสติก	(บาทต่อใบ)		 =	พืน้ทีว่ตัถดุบิทีใ่ช้	x	น�า้หนกัต่อหน่วยพืน้ที	่x	ราคาต่อหน่วยน�า้หนกั

	 ต้นทุนค่าแรงงาน	(บาทต่อใบ)		 =	จ�านวนแรงงานที่ใช้ต่อกะ	x	อัตราค่าจ้างต่อกะ	

	 	 	 	 	 จ�านวนถุงปูนซีเมนต์ที่ผลิตได้ใน	1	กะ

	 ต้นทุนค่าไฟฟ้า	(บาทต่อใบ)	 =	ก�าลังไฟฟ้า	x	เวลาต่อกะ	x	ราคาค่าไฟฟ้าต่อหน่วย

	 	 	 	 	 จ�านวนถุงปูนซีเมนต์ที่ผลิตได้ใน	1	กะ

	 ต้นทุนค่าซ่อมบ�ารุง	(บาทต่อใบ)		 =	ตัวเลขประมาณการค่าซ่อมบ�ารุงต่อปี

	 	 	 	 	 จ�านวนถุงปูนซีเมนต์ที่ผลิตได้ใน	1	ปี

	 โดยตัวเลขประมาณค่าซ่อมบ�ารุงต่อปีเป็นข้อมูลได้จากบริษัทผู้ผลิตเครื่องจักร

	 ในการค�านวณหากระแสเงินสดไหลเข้าและออกของโครงการ	ใช้ต้นทุนถุงปูนซีเมนต์	(บาทต่อใบ)	ที่ผลิต

ด้วยเครื่องจักรเก่าและเครื่องจักรใหม่	 น�าไปคูณกับยอดประมาณการขายปูนซีเมนต์ถุงในแต่ละปีที่ได้ข้อมูลมาจาก

ฝ่ายขายของบรษิทั	ค่าทีไ่ด้เป็นต้นทนุทีใ่ช้ในการผลติถงุปนูซเีมนต์ทัง้ปีของการผลติด้วยเครือ่งจกัรเก่าและเครือ่งจกัร

ใหม่	ผลต่างที่เกิดขึ้นจากต้นทุนที่ใช้ในการผลิตถุงปูนซีเมนต์ทั้งปีของการผลิตด้วยเครื่องจักรเก่าหักออกด้วยต้นทุน

ที่ใช้ในการผลิตถุงปูนซีเมนต์ทั้งปีของเครื่องจักรใหม่เป็นกระแสเงินสดสุทธิโครงการ	

	 เงนิลงทนุของโครงการเป็นราคาทนุของเครือ่งจกัรทีไ่ด้มาจากการเสนอราคาของผูจ้�าหน่ายเครือ่งจกัรและ

ค่าใช้จ่ายต่างๆ	 ที่เกิดขึ้นเพื่อให้ได้มาซึ่งเครื่องจักรเป็นข้อมูลที่ได้มาจากฝ่ายจัดซื้อและจัดหาเป็นเงินทั้งสิ้น	

508,138,800	บาท
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	 ระยะเวลาในการคิดความคุ้มค่าของโครงการคิดที่ระยะเวลา	10	ปี	และใช้อัตราคิดลดเท่ากับ	12.5%	ซึ่ง

เป็นอัตราคิดลดที่บริษัทฯ	ใช้ในการค�านวณหาความคุ้มค่าในการลงทุนของโครงการต่างๆ	

ผลกำรวิจัย

	 การวิเคราะห์ความคุ้มค่าในการลงทุนซื้อเครื่องจักรผลิตถุงปูนซีเมนต์	 กรณีศึกษา	 บริษัท	 ปูนซีเมนต์

นครหลวง	จ�ากัด	(มหาชน)	สรุปผลการวิจัยได้ดังนี้

	 จากข้อมูลสามารถค�านวณหาต้นทุนการผลิตถุงปูนซีเมนต์ด้วยเครื่องจักรเก่าและต้นทุนการผลิตถุง

ปูนซีเมนต์ด้วยเครื่องจักรใหม่ดังแสดงในตารางที่	1

ผลการวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการเงิน

	 โครงการสั่งซื้อเครื่องจักรผลิตถุงปูนซีเมนต์ของบริษัท	ปูนซีเมนต์นครหลวง	จ�ากัด	(มหาชน)	ใช้เงินลงทุน

ในการซื้อเครื่องจักรและการด�าเนินการติดตั้งเป็นจ�านวนเงิน	508,138,800	บาท	โดยในการวิเคราะห์ความคุ้มค่า

ทางการเงนิใช้อตัราต้นทนุการเงนิเฉลีย่เท่ากบั	12.5%	อายขุองโครงการ	10	ปี	ผลการวเิคราะห์ได้ดงัแสดงในตาราง

ที่	2

	 1.		 อัตราผลตอบแทนต่อทุน	 (Benefit	Cost	Ratio:	B/C	 ratio)	ของโครงการมีค่าเท่ากับ	1.09	มีค่า

มากกว่า	1	แสดงให้เห็นว่าโครงการซื้อเครื่องจักรผลิตถุงปูนซีเมนต์ใหม่นี้มีความคุ้มค่าในการลงทุน

	 2.		 ระยะเวลาคืนทุน	(Payback	Period)	ของโครงการมีค่าเท่ากับ	3	ปี	4	เดือน	เป็นระยะเวลาคืนทุน

ที่สั้นเหมาะต่อการลงทุน

	 3.		 มูลค่าปัจจุบันสุทธิ	(Net	Present	Value:	NPV)	ของโครงการมีค่าเท่ากับ	400,070,025	บาท	พบ

ว่ามีค่ามากกว่า	0	แสดงให้เห็นว่าโครงการลงทุนซื้อเครื่องจักรผลิตถุงปูนซีเมนต์ใหม่นี้มีความคุ้มค่าในการลงทุน

	 4.		 อตัราผลตอบแทนภายในโครงการ	(Internal	Rate	of	Return:	IRR)	ของโครงการมค่ีาเท่ากบั	28.92%	

พบว่ามค่ีามากกว่าต้นทนุทางการเงนิเฉลีย่ของบรษิทั	12.5%	แสดงให้เหน็ว่าโครงการซือ้เครือ่งจกัรผลติถงุปนูซเีมนต์

ใหม่นี้มีความคุ้มค่าในการลงทุน

	 5.	 การวิเคราะห์ความเสี่ยงและความไม่แน่นอนของโครงการ	(Switching	value	test:	SVT)	โดยการ

ทดสอบการเปลี่ยนแปลงของต้นทุนได้ค่าเท่ากับ	8.75	%	และการทดสอบการเปลี่ยนแปลงของรายได้ได้ค่าเท่ากับ	

8.05	%	เนือ่งจากอตุสาหกรรมปนูซเีมนต์นัน้มกีารบรหิารควบคมุต้นทนุได้ดแีละมค่ีาแกว่งตวัไม่มากนกั	ดงันัน้สรปุ

ได้ว่าโครงการลงทุนซื้อเครื่องจักรผลิตถุงปูนซีเมนต์นั้นมีความเสี่ยงในการลงทุนน้อย

สรุป

	 จากการวิเคราะห์ต้นทุนการผลิตถุงปูนซีเมนต์	 พบว่าต้นทุนการผลิตถุงปูนซีเมนต์ด้วยเครื่องจักรใหม่

สามารถประหยดัต้นทนุได้เท่ากบั	1.25	บาทต่อใบและจากการวเิคราะห์ความคุม้ค่าในการลงทนุ	พบว่าโครงการสัง่

ซื้อเครื่องจักรผลิตถุงปูนซีเมนต์ของบริษัท	ปูนซีเมนต์นครหลวง	จ�ากัด	(มหาชน)	มีความคุ้มค่าในการลงทุน	

ข้อเสนอแนะ

	 การวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการเงิน	 พบว่าโครงการการลงทุนสั่งซื้อเครื่องจักรผลิตถุงปูนซีเมนต์ใหม่มี

ความคุ้มค่าในการลงทุน	ดังนั้นผู้บริหารจึงควรตัดสินใจในการอนุมัติงบประมาณในการลงทุน
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	 ความพร้อมเกี่ยวกับการฝึกอบรมพนักงานฝ่ายผลิตและฝ่ายซ่อมบ�ารุงให้มีความรู้	 ความสามารถในการ

ควบคมุการท�างานของเครือ่งจกัรและการซ่อมบ�ารงุรกัษาเครือ่งจกัร	เพือ่ทีจ่ะมปีระสทิธภิาพในการผลติสงูสดุ	เพือ่

ให้เกิดความคุ้มค่าดังการวิเคราะห์

	 เครื่องจักรใหม่มีก�าลังการผลิต	(Machine	capacity)	สูงกว่าเดิมประมาณ	94	%	ดังนั้นเพื่อให้สามารถ

เดินเครื่องจักรอย่างเต็มประสิทธิภาพ	 จ�าเป็นต้องเตรียมความพร้อมในการป้อนวัตถุดิบเข้ากระบวนการผลิตและ

การน�าถงุปนูซเีมนต์ทีผ่ลติเสรจ็สมบรูณ์เข้าไปเกบ็ทีพ่ืน้จดัเกบ็เพือ่ทีจ่ะป้องกนัไม่ให้เกดิการสญูเสยีของผลผลติทีเ่กดิ

มาจากสาเหตุของเครื่องจักรหยุดเพื่อการรอคอยวัตถุดิบและการรอคอยเนื่องจากสายพานล�าเลียงถุงส�าเร็จรูปเต็ม	

ท�าให้เกิดการสูญเสียผลผลิตสูงถึง	291	ใบต่อนาที

	 การจัดเตรียมอะไหล่วิกฤต	(Critical	spare	parts)	ส�าหรับงานซ่อมฉุกเฉิน	เพื่อที่จะได้ใช้งานเครื่องจักร

ได้อย่างเต็มประสิทธิภาพตลอดไปการใช้งาน	 กรณีที่เครื่องจักรเกิดการขัดข้องขึ้นผลผลิตที่สูญเสียต่อเวลาของ

เครื่องจักรใหม่จะมีค่าสูงกว่าเครื่องจักรเก่า	 เพราะเครื่องจักรใหม่มีก�าลังการผลิตถุงปูนซีเมนต์เท่ากับ	 17,500	 ใบ

ต่อชั่วโมง	ส่วนเครื่องจักรเก่ามีก�าลังการผลิตถุงปูนซีเมนต์เพียง	9,000	ใบต่อชั่วโมง	

	 เครือ่งจกัรใหม่มกี�าลงัการผลติ	(Machine	Capacity)	ทีส่งูขึน้กว่าเดมิ	ดงันัน้จ�าเป็นอย่างยิง่ในตรวจสอบ

คณุลกัษณะของวตัถดุบิแต่ละชนดิเช่น	กระดาษ	ส	ีและกาว	ให้มคีณุลกัษณะทีส่อดคล้องและเหมาะสมกบัเทคโนโลยี

ใหม่

กิตติกรรมประกำศ

	 ขอกราบขอบพระคณุผูช่้วยศาสตราจารย์	ดร.	พชิาญ	สว่างวงศ์	ประธานกรรมการสอบงานนพินธ์ทีก่รณุา

ให้ข้อเสนอแนะ	และผูท้�าการวจิยัได้รบักรณุาเป็นอย่างสงูจาก	ดร.ภวูรนิทร์	นลิรงัษ	ีอาจารย์ทีป่รกึษาซึง่ได้สละเวลา

ให้ค�าปรึกษาและให้ข้อเสนอแนะเพื่อให้งานนิพนธ์ฉบับนี้มีความสมบูรณ์ยิ่งขึ้น	รวมทั้งขอขอบพระคุณ	ดร.ทนุสิทธิ์	

สกณุวฒัน์	กรรมการสอบงานนพินธ์	ในความกรณุาให้ค�าแนะน�าแนวเพิม่เตมิ	ท�าให้งานนพินธ์มคีวามสมบรูณ์ยิง่ขึน้	

นอกจากนี้ขอกราบขอบพระคุณคณาจารย์ของวิทยาลัยพาณิชยศาสตร์	 มหาวิทยาลัยบูรพาทุกท่านที่ประสิทธิ์

ประสาทวิชาความรู้และถ่ายทอดประสบการณ์ที่ทรงคุณค่าอันเป็นประโยชน์กับผู้ท�างานวิจัยเป็นอย่างยิ่ง
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ตำรำงที่	1	 เปรียบเทียบต้นทุนการผลิตถุงปูนซีเมนต์ด้วยเครื่องจักรเก่าและเครื่องจักรใหม่

รำยกำร
ต้นทุนเครื่องจักรเก่ำ	

(บำทต่อใบ)

ต้นทุนเครื่องจักรใหม	่

(บำทต่อใบ)

ต้นทุนที่แตกต่ำง		

(บำทต่อใบ)

กระดาษ 6 4.13 1.87

พลาสติก 0 0.82 -0.82

กาว 0.24 0.24 0

สี 0.16 0.16 0

กระดาษวาล์ว 0.1 0.1 0

ค่าแรงงานส่วนพนักงาน 0.17 0.04 0.13

ค่าแรงงานส่วนผู้รับเหมา 0.09 0.04 0.05

ค่าไฟฟ้า 0.04 0.03 0.01

ค่าซ่อมบ�ารุง 0.04 0.03 0.01

ต้นทุนรวม 6.84 5.59 1.25

ตำรำงที่	2	ผลการวิเคราะห์ความคุ้มค่าในการลงทุนของโครงการ

รำยกำรวิเครำะห์ ผลกำรวิเครำะห์

อัตราผลตอบแทนต่อทุน 1.09

ระยะเวลาคืนทุน 3	ปี	4	เดือน

มูลค่าปัจจุบันสุทธิ 400,070,025	บาท

อัตราตอบแทนภายใน 28.92%

SVTB 8.05%

SVTC 8.75%


